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Deltron D8010, D8015 i D8017
Podklady Wypeiniajace Rapid GreyMatic

PRODUKT NAZWA

D8010 Rapid GreyMatic Podktad Wypetniajacy 2K — Jasnoszary
D8015 Rapid GreyMatic Podktad Wypetniajacy 2K — Szary
D8017 Rapid GreyMatic Podktad Wypetniajgcy 2K — Ciemnoszary
D803 Deltron Utwardzacz MS — Szybki

D864 Deltron Utwardzacz MS - Przyspieszony

D841 Deltron Utwardzacz MS - Sredni

D807 Deltron Rozcienczalnik — Sredni (18-25°C)

D812 Deltron Rozcienczalnik — Wolny (25-30°C)

D866 Deltron 2K Rozcienczalnik do Podktadow (18-25°C)
D869 Deltron Rozcienczalnik — Bardzo Wolny (>35°C)

D814 Deltron Plastyfikator

OPIS PRODUKTU

Rapid GreyMatic to linia podktadéw 2K stosowana w wielu rodzajach napraw lakierniczych. Sa to produkty wszechstronne,
szybkoschnace oraz tatwe w nakfadaniu i obrébce. Oferujg doskonate wypehienie, wtasciwie poziomujg podtoze oraz zapewniajg
trwatos$¢ potysku lakieru. Moga by¢ naktadane na wiele réznych podtozy: oryginalne wykonczenia w dobrym stanie, gota stal,
szpachle poliestrowe oraz wtasciwe promotory przyczepnosci. Mozna je stosowac, jako podktady konwencjonalne i suszy¢ na
powietrzu, w kabinie lub promiennikiem podczerwieni.

Mozna je pokrywaé bezposrednio kolorami Envirobase High Performance, Envirobase, Deltron Progress UHS DG.

Kombinacja réznych proporcji produktéw D8010, D8015 i D8017 (patrz rozdziat: “System GreyMatic Rapid”), pozwala uzyska¢
szerokg game szarosci (GreyMatic G1, G3, G5, G6 lub G7). Stosowanie szarosci GryeMatic zmniejsza zuzycie materiatu i skraca
czas pracy.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

v' Gote metale powinny by¢ lekko wymatowane i catkowicie pozbawione korozji przed aplikacja. Zaleca sie
stosowanie farb gruntujgcych, np. Universel lub podktad epoksydowy Deltron.

v' Elektroforeza powinna zosta¢ matowana papierem P360 (na sucho) lub czerwong wtdkning $cierng ze
zmywaczem D837. Dla uzyskania maksymalnej ochrony antykorozyjnej zaleca si¢ stosowanie farb
gruntujacych, np. Universel lub podktad epoksydowy Deltron.

v' Oryginalne powloki lakiernicze lub podktady powinny zosta¢ matowane papierem P280-P320 (na sucho)

-’ lub P400-P500 (na mokro). Odstoniete miejsca gotego metalu nalezy pokry¢ podktadem Universel lub podktad
u epoksydowy Deltron.
Wiékno szklane (GRP) powinno by¢ matowane papierem P320 (na sucho) lub czerwong wtdkning $cierna.
Szpachle poliestrowe powinny by¢ szlifowane na sucho nastepujgca sekwencjg papieréw, w zaleznosci od
sposobu aplikacji podktadu:

P80-P120, jesli aplikowany, jako szpachla natryskowa.

P80-P120-P240, jesli aplikowany, jako podktad wypetniajgcy.

ANRN

PRZYGOTOWANIE PODLOZA — ZMYWANIE | ODTLUSZCZANIE

Przed kazdym etapem przygotowania zmyj doktadnie wszystkie powierzchnie przeznaczone do aplikacji wodg z
mydtem. Nastepnie doktadnie sptucz i pozostaw do wyschniecia przed procesem odttuszczania, przy pomocy
odpowiedniego zmywacza PPG.

Upewnij sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni. Zawsze
wycieraj zmywacz z powierzchni elementu przy pomocy czystego i suchego czysciwa.

Zmyj zanieczyszczenia i doktadnie wysusz przed kolejnym etapem przygotowania podfoza przy pomocy
odpowiedniego zmywacza marki PPG. Zapoznaj sig ze szczegotami karty technicznej RLD63V).

Produkty sa przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA

Zakres temperatur Utwardzacz MS Rozcienczalnik
Ponizej 25°C D864 D866 lub D807
25-30°C D803 D812
Powyzej 35°C D841 D869

PROPORCJE MIESZANIA

Wg objetosci
Podkiad Rapid GreyMatic 6.0 jednostek miary
Utwardzacz MS 1.0 jednostka miary
Rozcienczalnik 1.5 jednostki miary

WLASCIWOSCI MIESZANKI

/A B\ Zywotno$é mieszanki w 20°C: 45-50 minut
Idealna lepkos$¢ w 20°C / DIN4: 25 sekund
S
USTAWIENIA PISTOLETU
Pistolet z zasilaniem grawitacyjnym: 1.6 -1.8 mm
}] Pistolet z zasilaniem ssgcym: 1.8-2.0 mm
Cisnienie: Zgodnie ze wskazdéwkami producenta wyposazenia
APLIKACJA
— :)j Liczba warstw: maksymalnie 3
C
Odparowanie w 20°C:
1 t Pomiedzy warstwami: 10 minut
-0 ] Przed wygrzewaniem: 5 minut
CZASY SCHNIECIA
Pytosuchosé, w 20°C: 10 minut
Suchy w dotyku, w 20°C: 1 godzina

Do szlifowania w 20°C:
Ponizej 100 pm: 2-3 godziny

Powyzej 100 ym: 3 godziny

Suchy na wskro$ w 60°C: 30 minut *

Suchy na wskro$ przy wygrzewaniu promiennikiem podczerwieni (fale $rednie): 20 minut

* Czas schniecia po osiggnieciu przez wygrzewany element wskazanej temperatury.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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WLASCIWOSCI POWLOKI

Grubos¢ warstwy suchego filmu:

Minimum: 100 ym
Maksimum: 200 ym
SZLIFOWANIE
- a Maszynowo, na sucho: P400
‘ Recznie, na mokro: P800
‘ -
[ ]
KOLEJNY PRODUKT

Na podktady Rapid GreyMatic mozna aplikowa¢ nastepujace systemy lakieréw nawierzchniowych:
Wodorozcienczalne kolory bazowe Envirobase High Performance
Wodorozcienczalne kolory bazowe Envirobase

Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim Deltron Progress UHS DG

SYSTEM RAPID GREYMATIC

Odcienie szarosci GreyMatic sg dobierane do koloru lakieru nawierzchniowego, wg wskazéwek oprogramowania kolorystycznego.
Jesli odcien Greymatic nie jest okreslony, wéwczas nalezy uzy¢ GreyMatic G5 (D8015).

Szarosci Greymatic G1, G5 oraz G7 s3g dostepne bezposrednio w dostarczonym opakowaniu. GreyMatic G3, G5 oraz G6 mozna
réwniez uzyskac poprzez wymieszanie podktadéw D8010, D8015 oraz D8017 wg ponizszych wskazéwek:

D8010 100 65 90 - 75 - 33 --
D8015 - 35 -- 100 - 48 - -
D8017 - - 10 - 25 52 67 100

Nastepnie, nalezy wymiesza¢ z odpowiednim utwardzaczem i rozcienczalnikiem zgodnie z ogélnymi wskazéwkami niniejszej karty
technicznej.

WSKAZOWKI DO PROCESU

Nie uzywac przyspieszaczy schniecia.

Nalezy doktadnie zamyka¢ napoczete pojemniki z utwardzaczem.

o -y

Wszystkie elementy wyposazenia lakierniczego muszg by¢ catkowicie suche.

Nie nalezy aplikowa¢ podktadéw Rapid GreyMatic przy wilgotnos$ci powietrza powyzej 80%.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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APLIKACJA NA ELASTYCZNYCH PODLOZACH

Na podioza elastyczne stosowacé z plastyfikatorem Deltron D814, wg ponizszych wskazéwek:

Proporcje mieszania: Podktad Rapid GreyMatic 4.0 jednostki miary
Utwardzacz 1.0 jednostka miary.
Plastyfikator D814 1.0 jednostka miary
Rozcienczalni 1.0 jednostka miary

Liczba warstw: 1-2

Idealna lepkos$¢, w 20°C / DIN4: 16 - 20 sekund

Zywotno$¢ mieszanki, w 20°C: 40 — 50 minut

Odparowanie pomiedzy warstwami, w 20°C: 10 minut

Uwaga! Dodanie plastyfikatora D814 moze spowodowacé skrécenie czasdw schniecia oraz podatnosci na szlifowanie.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA

ptynu do myjki.

' Po zakonczeniu aplikacji, umyj doktadnie cate uzyte wyposazenie przy pomocy odpowiedniego rozcienczalnika lub
o

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 1I1B. ¢) wynosi. 540 g/I. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz. 540 g/l. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

UWAGA! Potagczenie niniejszego produktu z D814 da powtoke o specjalnych wiasciwosciach okreslonych w Dyrektywie UE.
W uzyskanym preparacie, bedgcym mieszaning wspomnianych produktéw, unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria
produktu: IIB. e) wynosi 840 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wigcej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU. PRODUKTY SA
PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych
informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialnosé. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktéw
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktow.

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodéw.
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